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加拿大是世界上最大的造纸用商品浆供应商之一，其商品浆中有三分之二是漂白硫酸盐针叶

木浆，主要用于增强含有阔叶木浆、机械浆、回收纤维和非木材纤维浆等强度较弱的纸浆的强 

度。康福(Canfor)是加拿大这类浆的主要供货商。 

 

增强浆提高湿纸、干纸以及纸张再湿后(如：施胶、涂布及印刷)的强度。增强浆纤维也可改

善浆料的滤水能力。 

 

但是，这类浆的增强潜能(或：“浆的强度”)也许没有得到全面利用，其原因是出在标准测量

方法上。纸浆强度一般是在打浆或精浆后测试为 

在给定抗张强度(平面内)下的埃尔门多夫 

(Elmendorf)或布瑞克特•伊姆赛特(Brecht-Imset) 

撕裂度(非平面内)。但是，因为非平面撕裂度 

会随纸页内结合度的上升而下降，所以要达到 

高的撕裂度就要牺牲其他所需要的但随结合度 

而提高的纸的性能。而且, 在制造、印刷和纸加 

工过程中，纸张的断裂是由于裂缝的延伸。这通 

常是由于施加在平面内 的力所致 (图 1), 而非非 

平面力所致。因此, 是平面内抗裂韧度而非非平面的撕裂度才与衡量浆的强度更有关系。 

 

在加拿大制浆造纸研究所(Paprican)，研究人员在打浆或精浆后测量了不同化学浆的平面抗

裂韧度和别的物理性质，他们发现纸页的抗裂韧度很大程度上取决于抗张强度和伸长率。 

 

这份研究显示，凡是能够提高纸张的抗张强度和伸长率的纤维的性质和造纸工艺处理也会提

高湿纸强度以及纸张再湿后的强度。这样就得出了最大程度上使用漂白针叶木化学浆增强强度的

简单办法  精浆至高的抗张强度同时保持纤维的长度以及合适的滤水性能。精浆至高的纸页 

抗张强度一般也会得到好的伸长性能。这个办法也说明造纸工业应该检测在给定打浆能量和滤水

性能下的浆的抗张强度来决定其强度，而不是用在给定(平面内)抗张强度下的(非平面内)埃尔门

多夫(Elm endorf)或布瑞克特•伊姆赛特(BrechtImset)的撕裂度。这样做证明和浆的强度增强以及 

纸机的运转性能更有关。因为对于使用增强浆的造纸工作者来讲，除了浆料所需的强度外，打浆

时使用最低的能耗并取得理想的滤水性能也同等重要。 
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应该注意的是增强浆纤维的高抗张强度和伸长性能会转化为添加了该增强浆的浆料的高抗张

强度和伸长性能。 

 

我们要如何才能取得纸张的高抗张强度呢？强度高、细长且壁薄的加拿大针叶木纤维能够生

产出这种高强度的纸张(见右 

图)。如果纤维从未干燥过， 

柔韧且直，不打结并且半纤 

维素含量丰富，这样造出的 

纸张的强度就更高。打浆的 

目的之一就是恢复并提高曾 

经在干燥过程中损失掉的浆 

纤维的柔韧性以达到纤维间 

最大的结合度。用低的打浆 

强度轻微且均匀的打浆来处 

理纤维，可以保存纤维的长 

度，使纤维变得更柔韧也更 

直，从而更好地提高其增强 

强度的性能(见右图)。问题 

是如何在商业条件下达到这些要求。 
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